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Abstract: 

FR 2273646 A 

A runner system for injecting a liq. resin into a mould cavity for hot curing in situ, where 
the mould runner is jacketted and chilled by a liq. coolant and the cavity gate can be 
sealed by a sliding plug. The mould runner is fed from a distribution runner which allows 
the resin to recirculate while the mould is closed. Used esp. for injection moulding 
polyester, epoxy or phenolic resins etc., to make automobile bumpers or other parts. 
Design avoids setting up of resin and progressive fouling within ther runner system. 
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L f invention est relative aux procSdSs et dispositifspour 
assurer 1' injection, dans des moules, de rSsine ou autre produit 
polymSrisable injects a l'Stat de liquide ou de poudre. 

On a constats, dans la mise en oeuvre de ces procedSs, que 
5 l'Schauf fement du moule — dfi a la polymerisation de la rSsine — 
avait pour effet de provoquer par conduction une SlSvation de la 
temperature du ou des injecteurs, et, par suite, d f entrainer dans 
les conduits correspondants de ces derniers une solidification 
prSmaturSe de la rSsine, d'oCl blocage et arrSt de 1 'exploitation. 
10 V invention a pour but de remSdier a cet inconvenient • 

Bile con siste r principalement, a faire comporter, aux in- 
jecteurs prSvus pour 1* injection de la rSsine dans les moules, des 
moyens de refroldlssement continu, au mo ins autour des parties les 
plus exposSes a I 1 action de la temperature du moule. 
15 Eventuellement, si plusieurs injecteurs sont prSvus sur un 

mSme moule, en St ant branchSs sur un meme conduit d'amenSe de rS- 
slne, lesdits moyens de refroidlssement peuvent agir a la fois 
sur ledit conduit et sur les parties actives des injecteurs. 

L 9 invention comprend, mlses a part ces dispositions, certai- 
20 nes autres dispositions qui s f utilisent de preference en meme 

temps et dont il sera plus explicitement parlS ci-aprds, notam- 
ment ? 

- une disposition selon laquelle on utilise, dans les par- 
ties des injecteurs les plus exposSes a la tempSrature du moule, 

25 notamment sur le pointeau de fermeture, un matSriau peu conduc- 

teur de la chaleur, notamment sous forme de rev§tement, par exera- 
ple I'oxyde de zirconium. 

Elle vise, plus particuli&rement, certains modes d'applica- 
tion, (notamment l f application a la fabrication <2b parties de vSbicu- 

30 les automobiles ou autres , notamment de pare-chocs), ainsi que certains 
modes de realisation, desdites dispositions ; et elle vise, plus 
particuliSrement encore et ce a titre de produits industriels 
nouveaux, les dispositifs pour la mlse en oeuvre dudit procSde 
comportant application de ces memes dispositions, ainsi que les 

35 elements spSclaux propres a leur Stablissement et les ensembles 
les comportant* 

Et elle pourra, de toute fagon, Stre bien comprise a I'aide 
du complement de description qui suit, ainsi que des dessins ci- 
annexSs, lesquels complement et dessins sont, bien entendu, donnSs 

40 surtout a titre d* indication. 
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La figure 1, de ces dessins, montre en coupe axiale !■ en- 
semble d f un moule et d'un injecteur, destine a l'injection de r§- 
sine liquide, le tout etant etabli conform§ment a 1* invention. 

lies figures 2 et 3 montrent respectivement, suivant une 
5 coupe semblable a la figure 1 et suivant une coupe orthogonale par 
rapport a la precedente, partie en elevation, un ensemble du meme 
genre , etabli conformement a une variante. 

Selon 1* invention; et plus sp§cialement selon ceux de ses 
modes d' application , ainsi que selon ceux des modes de realisation, 

10 de ses diverses parties, auxguels il semble qu'il y ait lieu d'ac- 
corder la preference , se proposant par exemple d' assurer l f injec- 
tion de resine liquide dans un moule, notarament pour le moulage 
d'un pare-chocs en matldre plastique, ou pour tout autre usage, 
on s'y prend comme suit ou de facon analogue. 

15 En ce qui concerne d'abord le moule proprement dit, on le 

realise de toute manidre connue, par exemple en lui faisant com- 
prendre essentiellement deux parties 1 et 2, en metal conducteur 
tel que le cuivre, lalssant entre elles des intervalles 3 desti- 
nes a §tre remplis de r£sine liquide. Si la polymerisation inter- 

20 vient par apport exterieur de chaleur, ces parties 1 et 2 sont 

chauffees par tous moyens appropries, notamraent par un chauffage 
exterieur, a l'aide de tubes 4 traverses par un liquide chauffant 
ou par des resistances chauff antes ou de. toute autre maniSre. La 
temperature de chauffe est variable en fonction de la re sine choi- 

25 sie. Par exemple, s'il s'agit de resine polyester, cette tempera- 
ture, propre a la polymerisation, sera de l'ordre de 110°C. Mais 
toute autre resine pourrait €tre utillsee, par exemple une resine 
epoxy, une resine phenol ique, etc. On peut bien entendu pr€voir 
des acceieratetirs de polymerisation. 

30 Pour ce qui est maintenant de 1' injection de la resine, 

on l*obtient a l'aide d'au moins un injecteur aboutissant a ou 
aux intervalles 3, cet injecteur etant agence, conformement a 
1" invention, de fagon que ses parois puissent etre refroidies, 
afin d'eviter des phenomSnes de polymerisation prematuree a I'in- 

35 terleur de son ou ses conduits. 

C'est ainsi que ledit injecteur comportera un corps cen- 
tral 5 a l'interieur duquel pourra p6n6trer la resine liquide 
arrivant par un conduit d* alimentation tel que 6 pour deboucher 
en 7 dans le moule proprement dit. 

40 Le corps central 5 coopSre avec un pointeau 8 represente 
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sur la figure 1 dans la position ouverte et dont l'extremite ac- 
tive 9 vient, dans sa position fermee, s'appuyer sur un siege 10. 

A cet injecteur, on combine des moyens pour perraettre 
d'exercer un refroidissement au molns sur le corps central 5 et, 
eventuellement aussi, sur le conduit d'amenSe 6. 

Ces moyens , dans le mode de realisation represents sur la 
figure 1, comportent un double chemisage 11 et 12 destine a €tre 
parcouru par un liquide refroldisseur tel que de I'eau, le premier 
11 etant pr€vu autour du corps central et le second 12 autour du 
conduit d 1 alimentation 6. 

I* 'ensemble peut Stre complete par des moyens pour s'oppo- 
ser a la transmission des calories au pointeau 8, moyens qui peu- 
vent consister, par exemple , a rendre peu conductrice t la cha- 
leur au moins une partie 9 de ce pointeau cooperant avec le sie- 
ge 10. C'est ainsi que ces elements pourront §tre revetus d'un 
prodult peu conducteur tel que par exemple l'oxyde de zirconium. 

L'arxiv6e d'eau, sur la figure 1, s^ffectue par un con- 
duit 13 debouchant dans le chemisage 12, et s'evacue en 14 par 
un conduit communiquant avec le chemisage 11. 

Dans l f hypotMse consideree, du moulage d'une substance 
polym§risable a 110°C, la rfisine proprement dite pourrait par 
exemple clrculer a une temperature de I'ordre de 40°C au maximum, 
tandls que la temperature du liquide refroldisseur ou de l'eau 
pourrait etre de l f ordre de 20°C. 

Le choix de cette temperature est evidemment f one t ion, non 
seulement de la temperature de polymerisation, ma is Sgalement des 
yitesses de circulation des liquides. 

Les figures 2 et 3 illustrent le cas ou la pidce a mouler 
1,2 est alimentee par plusieurs injecteurs tele que vlslbles sur 
la figure 2, en 5. 

Dans cette realisation, le conduit d 1 alimentation en re- 
slne 6 pourrait se presenter lateralement et orthogonalement aux 
divers injecteurs 5 qui l'alimentent et, dans ce cas encore, le 
refroidissement peut §tre ef fectue s 

- d'une part, par une chemise exterieure 12 entourant par- 
tiellement les divers conduits d f amenee 6, 

- et, d 1 autre part, par des chemisages 11 entourant plus 
specialement les injecteurs m 

Cette realisation convient plus particuliSrement au cas 
ou la resine passe de facon continue, sous une certaine pression^ 
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par exemple de l'ordre de 10 bars, dans le conduit d f alimentation 
6, pour Stre recycled 

En suite de quoi f quel que soit le mode de realisation 
adopts, on peut assurer 1' injection et la polymerisation de la r€- 
5 sine, sans qu'on ait a craindre d'aucune facon un blocage des in- 
jecteurs par suite d'une polymerisation pr&naturee a ljintgrieur 
de ceux-ci. 

Comme il va de soi f et comme il resulte d 9 ailleurs dSja 
de ce qui prScdde, 1' invention ne se limite nullement h ceux de 
10 ses modes d* application et de realisation qui ont 5t6 plus specia- 
lement envisages ; elle en embrasse, au contraire, toutes les 
variantes. 
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REVENDICATIONS 

1 - Appareil pour 1* injection, dans au moins un moule, de 
r&sine ou autre produit liquide destine 3 etre polymeris§ dans le 
moule, avec des moyens de refroidis semen t a proximit§ des orifices 

5 d' injection, caract§ris§ par le fait que ledit appareil comporte 
des pointeaux obturateurs aux divers points d' injection, et que 
les moyens de refroidissement comportent un chemisage entourant £ 
la fois les injecteurs y compris leurs organes obturateurs, et 
les canalisations reunissant les divers injecteurs, de sorte qu'au- 
10 cune solidification ne soit 1 craindre et que la resine liquide 
puisse constamment §tre recyclSe dans le circuit d' alimentation. 

2 - Appareil selon la revendication 1, caracterisg par le 
fait que au moins les extremity s actives des pointeaux sont reve- 
tues d'un produit peu conducteur de la chaleur, notamment d'oxyde 

15 de zirconium. 
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